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Los soportes SNR permiten utilizar completamente la capacidad de carga de los insertos de roda-
miento. La capacidad de carga dinamica radial de los insertos indicada puede tomarse como capa-
cidad de carga radial maxima de la unidad.

En la utilizaciéon de soportes de la serie T200 y T300 la capacidad de carga dinamica radial se mul-
tiplica por un factor 0,3.

La capacidad de carga maxima admisible de los insertos tiene un valor de 0,5 x Cq, (capacidad de
carga estatica radial).

Para diferentes tipos de solicitacion deben tenerse en cuenta los siguientes factores de seguridad:

ﬂpo ae SOIIICIl!aCIIOI n Fac!or ae solllclqacllol n
Carga constante 1

Carga pulsante 1-1,5

Carga por choques media 2

Carga por choques elevada >3
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Capacidad de carga dinamica radial (C,) para
insertos de las series

UC200 / UC300 / US200 / ES200

EX200 / EX300 / UK200 / UK300

Capacidad de carga dinamica radial [kN]
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Diametro del agujero [mm]
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Materiales/superficies

Chapa de acero

Galvanizado

Material Superficies

Soportes SNR de chapa de acero fabricados a Los Soportes SNR de chapa de acero son
partir de banda laminada en frio. galvanizados.

Capacidad de carga

Capacidad de carga maxima del soporte en direccion radial:
Soporte brida: C;x 0,25
Soporte recto: C;x0,10

Capacidad de carga maxima del soporte en direccion axial:

Soporte brida: C;x0,10
Soporte recto: C;x0,10

C, = capacidad de carga dinamica radial del inserto utilizado
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Materiales

Los anillos interiores y exteriores, asi como las bolas de los insertos de los soportes con roda-
miento SNR son de acero templado para rodamientos 100 Cr6.

Los insertos se suministran en estandar con jaulas remachadas de 2-piezas en chapa de acero.
Las juntas son de nitrilo y chapa de acero galvanizado.

Fijacion sobre el eje
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Numero de revoluciones [min™]

Una ventaja de los soportes con rodamiento SNR son las bajas exigencias que este tipo de soporte impone
al eje. Este no debe ser templado ni rectificado. La calidad superficial impone igualmente bajas exigencias.
Nosotros recomendamos materiales del eje con una resistencia a la traccién minima de 500 N/mm’. Los
numeros de revoluciones maximos admisibles dependen, ademas de la geometria del rodamiento, también de
la tolerancia del diametro del eje como se puede ver en el siguiente diagrama.
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Tamano del inserto

Para la mayoria de aplicaciones los tornillos prisioneros ofrecen una sujecion suficiente del anillo interior sobre
el eje. En la fijacion del anillo excéntrico se recomienda para los asientos del rodamiento utilizar ejes fabri-
cados segun h6. Si se utilizan manguitos de sujecién cénicos es suficiente una tolerancia del arbol de h9 hasta
h11. Si existen condiciones dificiles de servicio, por ejemplo vibraciones o choques, se prefiere un ligero
ajuste forzado.



Tornillos de fijacion de los insertos de rodamientos

Métrico
[fomilods | Inserto de rodamiento |Parde apriete |Hexagono |
fijacion uc us ES EX maximo interior
cuc cus CES CEX [Nm] Allen
M5 x 0,8 201-203 3,5 2,5
M6 x 1 201-206 | 305-306 | 204-207 | 201-206 | 201-206 515 3,0
M8 x 1 207-209 307 208-210 | 207-210 | 207-210 | 305-307 11,5 4,0
M10x 1,25 |210-212 | 308-309 |211-212 | 211-212 | 211-215 | 308-312 22,0 5,0
M12 x 1,25 | 213-218 | 310-314 216-218 | 313-314 33,0 6,0
M14 x 1,5 315-316 42,0 7,0
M16 x 1,5 317-319 315-317 64,0 8,0
M18 x 1,5 320-324 75,0 9,0
M20 x 1,5 326-328 318-320 120,0 10,0
Pulg.
Momilode | Inserto de rodamiento |Parde apriste |Hexdgono |
fijacion uc us ES EX maximo interior
cuc cus CES CEX [Nm] Allen
No.10 - 32 UNF 201-08 3,2 3/32
203-11
1/4 - 28 UNF 201-08 305-14 204-12 201-08 | 201-08 3,7 1/8
206-20 306-19 206-20 | 205-16 | 205-16
5/16 -24 UNF 207-22 307-20 207-22 206-18 | 206-18 305-14 8,0 5/32
209-28 307-23 211-35 210-31 210-31 307-23
3/8 -24 UNF 210-30 308-24 212-36 211-32 | 211-32 308-24 16,8 3/16
213-40 309-28 212-39 | 212-39 | 215-48 312-39
7/16 -20 UNF 214-44 310-30 217-52 313-40 27,1 7/32
217-52 | 314-44 218-56 | 314-44
1/2 -20 UNF 315-47 33,9 1/4
218-56 315-48
5/8 -18 UNF 317-52 315-48 54,5 5/16
320-64 317-52
3/4 -16 UNF 318-56 65,2 3/8
320-64
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Dimensiones de la ranura del eje

Medidas de acoplamiento
para tornillos de rodamientos
libres — Serie 200

Insertos de acoplamiento [mm]
rodamiento  Tornillo h b

uC 201 SH 06 x 110 3,0
uC 202 SH 06 x 110 4,5
uC 203 SH 06 x 090 3,5
uC 204 SH 06 x 075 3,5
UC 205 SH 06 x 075 3,5
UC 206 SH 06 x 090 4,5
ucC 207 SH 08 x 105 4,5
uC 208 SH 08 x 105 4,5
uC 209 SH 08 x 105 5,0
ucC 210 SH 10 x 110 5,5
uC 211 SH 10 x 125 6,0
ucC 212 SH 10 x 135 6,5
ucC 213 SH 10 x 135 6,5
ucC 214 SH 12 x 145 6,5
ucC 215 SH 12 x 145 6,5
ucC 216 SH 12 x 155 7459)
ucC 217 SH 12 x 175 8,5
ucC 218 SH 12 x 175 7419

©COoowoo~N~N~N~NoooooR~rPRr bR DdD

Dimensiones - tornillos de
rodamientos libres

[Denominacion |

Tornillo para

rodamiento libre Rosca Allen
SH 06 x 075 M6x1 3
SH 06 x 090 M6x1 8
SH 06 x 100 M6x1 3
SH 06 x 110 M6x1 S
SH 08 x 105 M8x1 4
SH 08 x 115 M8x1 4
SH 10 x 110 M10x1,25 5
SH 10 x 125 M10x1,25 5
SH 10 x 135 M10x1,25 5
SH 12 x 145 M12x1,25 6
SH 12 x 155 M12x1,25 6
SH 12 x 175 M12x1,25 6
SH 14 x 200 M14x1,5 6
SH 16 x 215 M16x1,5 8
SH 16 x 235 M16x1,5 8
SH 18 x 250 M18x1,5 8
SH 18 x 300 M18x1,5 8
SH 20 x 330 M20x1,5 10

Medidas de acoplamiento
para tornillos de rodamientos
libres — Serie 300

Insertos de acoplamiento [mm]
rodamiento  Tornillo h b

uUC 305 SHO06x090 4,5
UC 306 SHO06x110 45
ucC 307 SHO08x115 5,0
UC 308 SH10x125 5,0
uUC 309 SH10x135 5,5
ucC 310 SH12x145 5,5
uUC 311 SH12x155 6,0
ucC 312 SH12x155 55
uC 313 SH12x175 6,5
uC 314 SH12x175 6,0
uUC 315 SH 14x200 7,5 10
uUC 316 SH 14x200 6,5 10
ucC 317 SH16x215 75 12
ucC 318 SH16x235 9,0 12
ucC 319 SH 16 x235 8,0 12
uC 320 SH 18 x250 8,0 13
UC 321 SH 18 x250 7,5 13
UC 322 SH 18 x 300 11,5 13
UC 324 SH 18 x300 9,0 13
uUC 326 SH20x 330 10,0 15
uC 328 SH20x330 85 15

O© OOV OWONNO PN
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Pares de apriete de las tuercas ranuradas
en la fijacion con manguitos de sujecion

rodamiento

UK 205
UK 206
UK 207
UK 208
UK 209
UK 210
UK 211
UK 212
UK 213
UK 215
UK 216
UK 217
UK 218

UK 305
UK 306
UK 307
UK 308
UK 309
UK 310
UK 311
UK 312
UK 313
UK 315
UK 316
UK 317
UK 318
UK 319
UK 320
UK 322
UK 324
UK 326
UK 328

apriete  tuercas ranuradas
[Nm] DIN 1810 A/Tamaio
20 38-45
30 45-50
40 52-55
50 58-62
60 65-70
70 65-70
95 68-75
125 80-90
150 85-92
350 98-105
400 98-105
450 110-115
550 120-130
650 120-130
800 120-130
1050 135-145
1350 155-165
1650 155-165
1900 180-195

La denominacién de los correspondientes manguitos de sujecion se
indica en las tablas de medidas.
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Programa de suministro de soportes con
rodamiento SNR

Temperatura de servicio

Insertos de soportes con rodamiento estandar son apropiados para todas las aplicaciones en un
intervalo de temperatura de -20 °C hasta +100 °C.

Los insertos para altas temperaturas SNR se desarrollan de forma especial para aplicaciones en
que la temperatura de servicio se encuentra por encima del intervalo mencionado. Estos poseen al
igual que los insertos estandar una jaula de chapa de acero. Sin embargo estan equipados con
grasa para altas temperaturas y pueden utilizarse hasta +200 °C. El sufijo correspondiente para
estos insertos es “T20” y se anexa en el pedido a la denominacién del soporte p.ej. “UCP206T20”.

Para aplicaciones por debajo del intervalo de temperatura normal (hasta —40 °C) podemos sumi-
nistrar insertos de rodamiento con la denominaciéon “T04”. Estos también poseen una jaula de
chapa de acero pero estan rellenos con grasa para temperaturas bajas. En el pedido se anexa
igualmente la denominacién, p.ej. “UCP206T04”.

Datos mas detallados sobre los lubricantes utilizados se encuentran en el capitulo “Lubricacion y
mantenimiento” a partir de la pagina 34.

Juego del rodamiento

Los insertos estandar se fabrican con un elevado juego interno del grupo C3.

Los insertos con agujero cénico para fijacion con manguito de sujecion, asi como los insertos para
aplicaciones con temperaturas altas o bajas poseen un juego interno de rodamiento C4.

El valor del juego interno del rodamiento lo puede tomar de las siguientes tablas:

Insertos con agujero Insertos con agujero
cilindrico conico
T T
Agujero Juego radial interno del rodamiento Agujero Juego radial interno del rodamiento

Dimension [pum] Dimension [um]

nom. [mm] normal C3 C4 nom. [mm] normal C3 C4
sobre | hasta | min. | max. [ min. | max. | min. | max. sobre | hasta | min. | max. [ min. | max. [ min. | max.
10 | 18 3 |18 |11 | 25| 18 | 33 24 | 30 13 1 28 | 23| 41 | 32 | 50
18 | 24 5|20 |13 | 28 | 20| 36 30 | 40 15| 33 | 28 | 46 | 39 | 60
24 | 30 5|20 (13| 28 | 23 | 41 40 | 50 18 | 36 | 30 | 51 | 43 | 68
30 | 40 6 | 20 [ 15| 33 | 28 | 46 50 | 65 23 | 43 [ 38 | 61 | 54 | 84
40 | 50 6 | 23 [18 | 36 | 30 | 51 65 | 80 25 | 51 | 46 | 71 | 64 | 99
50 | 65 8 | 28 [23 | 43 | 38| 61 80 | 100 | 30 | 58 | 53 | 84 | 74 | 114
65 | 80 10 | 30 | 25| 51 | 46 | 71 100 |120 | 36 | 66 | 61 | 97 | 89 | 134
80 |100 [ 12 | 36 |30 | 58 | 53 | 84 120 | 140 | 41 | 81 | 71 | 114 | 109 | 159
100 |{120 | 15| 41 (36 | 66 | 61 | 97

120 (140 | 18 | 48 [ 41 | 81 | 71 | 114
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Capacidad de carga axial de los insertos

La capacidad de carga axial de los insertos depende primordialmente del tipo de su fijacién sobre
el eje. La construccion interna de las pistas y las bolas en la mayoria de aplicaciones es de poca
importancia. Otro factor es la tolerancia del arbol utilizada.

Para poder alcanzar la mayor capacidad de carga axial posible para cada tipo de fijacion es
necesario que el elemento de fijacién (p.gj. tornillo prisionero, manguito de sujecion) se fije con el
par de apriete prescrito.

En caso de fuertes vibraciones o cargas de choque se recomienda que el anillo interior se apoye
sobre un resalte del eje y eventualmente se fije con tuerca almenada y arandela de seguridad. En
este caso la capacidad de carga axial del inserto se aprovecha completamente como en los roda-
mientos rigidos de bolas estandar. Esta puede tener un valor de hasta 0,5 veces la capacidad de
carga radial estatica C,. Una aplicacion de este tipo se debe estudiar considerando las respecti-
vas condiciones de carga.

Capacidad de carga y limites del numero
de revoluciones

La capacidad de carga y los limites del numero de revoluciones de los insertos se indican en
las tablas de medidas a partir de la pagina 160. El efecto de las tolerancias del eje los limites del
numero de revoluciones se representa en el diagrama de la pagina 18.

INDUSTRY




Calculo de la vida util

Los insertos SNR son idénticos a los rodamientos rigidos de bolas en cuanto a su estructura
interna. Estan fabricados en el mismo material, poseen la misma precision y estan sometidos a los
mismos controles de fabricacion.

El célculo de la vida util y de la capacidad de carga se basa en los métodos de calculo conforme
a la norma ISO 281 e ISO 76.

Determinacién del tamano de los soportes

Antes del calculo de la vida util de los soportes con rodamiento deben determinarse las cargas que
se presentan. El tamafio del rodamiento necesario depende esencialmente de la carga y del nime-
ro de revoluciones. Si se presenta la carga primordialmente en rodamientos en rotacion se habla
de carga dinamica. Si la carga actua principalmente en reposo, para nimeros de revoluciones bajos
0 en casos de movimientos oscilantes bajos, se habla de carga estatica.

En ello no tiene importancia como actuan las fuerzas del exterior sobre el rodamiento. Las indica-
ciones dinamico o estatico se refieren solamente al estado de servicio del rodamiento.

Carga dinamica equivalente

Si sobre el rodamiento actuan al mismo tiempo cargas radiales y axiales, estas deben convertirse
en una carga equivalente (P) necesaria para el calculo como sigue:

P=X+F.+Y+F, [KkN]

P = Carga dinamica equivalente [kN]
F, = Carga radial efectiva [kN]
F, = Carga axial efectiva [kN]
X = Factor radial
Y = Factor axial
#
g"’ XFf = eY XF' g eY e = Valor limite
o € Cqor = Capacidad de carga radial
0,014 | 0,19 2,30 estatica
0,028 | 0,22 1,99 (ver tablas de medidas de los
0,056 | 0,26 1.7 soportes con rodamiento)
0,084 | 0,28 1,55
0,110 | 0,30 1 0 0,56 1,45
0,170 | 0,34 1,31
0,280 | 0,38 1,15
0,420 | 0,42 1,04
0,560 | 0,44 1,00
SNR - Industry
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Carga estatica equivalente

Para carga radial y axial estatica simultanea se debe determinar una magnitud de carga equiva-
lente (Py):

Po= Xo . Fr + Yo o Fa [kN]

F
pero: Py = Fr, cuando F—a <08
r

Py = Carga estatica equivalente [KN]
Xp = Factor radial estatico
Yo = Factor axial estatico
En todas las aplicaciones es valido:
Xo = 0,6
Yo = 0,5

Con la relacién fs se puede comprobar si se garantiza un suficiente dimensionado estatico del
inserto:

Unos valores de orientacion son:

fs =07 bajas exigencias a la suavidad de marcha y movimiento oscilatorio
fs =10 rodamiento parcialmente giratorio, exigencias normales a la suavidad de marcha
fs =20 altas exigencias a la suavidad de marcha

Se debe tener en cuenta que esta relaciéon no representa ninguna seguridad contra la rotura o
similar, sino solamente una seguridad contra una gran deformacion local en el contacto rodante
(bola/camino de rodadura).
Calculo de la vida util
En el célculo de la vida Util de soportes con rodamiento es valido:

3
Lig = (% ) [10 ¢ revoluciones]

Si se desea indicar la vida util en horas, es valido lo siguiente:

Cr )3 10°
L10n = (P ) * 60n [h]

n = Numero de revoluciones [min ]

SNR - Industry
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Ejemplo de calculo

Vida util de un soporte con rodamiento UCP210 bajo las siguientes condiciones:

Carga radial: Fr = 2 kN
Carga axial: Fa = 1,7 kN
Condiciones normales de servicio — nimero de revoluciones: n = 1800 min™
Datos del soporte con rodamiento UCP210: Cy = 35,1 kN
Cro = 23,2 kN

Carga dinamica equivalente del rodamiento:

P=X.F+Y.F, [KN]

Fa 1,7kN Fa 1,7kN
Conc—or = 232 KN~ 0,073 Yy F_r = 5 KkN = 0,85
de la tabla 1:

con Fa/Cy, = 0,073 se determina e ~ 0,28
con Fa/Fr=0,85>e = 0,28

— X=0,56 Y=1,55

P=056.2kN+1,55.1,7 kN = 3,76 kN

Lioh = (%) . (%) [h]

resulta

3 6
35,1 10
o (Y (9 ) - s
10h = \376 60x1800 3

La vida util tedrica de la unidad de rodamiento bajo condiciones normales de servicio tiene un valor
de 7532 horas.

SNR - Industry

—
28



SNR - Industry

e
29

Tapas protectoras

Ejecuciones

Para lograr la proteccién en ejes en rotacion mediante una mejor estanquidad o también una
proteccién mecanica adicional de las unidades de rodamiento bajo condiciones duras, existe la
posibilidad de equipar una gran parte de los soportes con rodamiento SNR con tapas protectoras
de acero inoxidable. Estas se obtienen cerradas o abiertas con retén labial doble para las series de
diametro 201 hasta 213.

SCC - Tapa protectora cerrada SCO - Tapa protectora abierta con retén
para extremos de ejes labial doble para ejes pasantes
Materiales

Las tapas protectoras se fabrican en acero inoxidable. El retén labial doble es de goma-silicona.

Fijacion en el cuerpo

Para el montaje de la tapa protectora en el so-
porte no es necesaria ninguna herramienta
especial. La tapa se coloca en un rebaje en
soporte y se fija de forma suficiente por medio
del ajuste forzado que se establece.

Atencién: Los soportes con el correspondien-
te rebaje deben pedirse de forma
independiente. Sufijo de identifica-
cion final “N” p.ej.: “UCP.206.N”

INDUSTRY




Montaje de las tapas protectoras

Montaje de las tapas protectoras Desmontaje de las tapas protectoras

Juntas

El retén labial doble de la tapa de proteccion
SNR es fabricado en goma-silicona y apropia-
do para temperaturas de servicio de maximo
+200 °C.

SNR - Industry
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Unidades

Ejecuciones

Los soportes con rodamiento SNR se suministran listos para el montaje. Si es necesario una reen-
grase se debe montar el racor de lubricacion adjunto.

Los soportes con un agujero esférico para el alojamiento de los insertos se fabrican en dos
tolerancias ISO diferentes. Los diametros de agujero de hasta 180 mm se fabrican en la clase de
tolerancia J7, diametros de agujero mayores en la clase de tolerancia H7.

La fijacion de los insertos sobre el anillo exterior en el cuerpo se realiza en insertos con un diame-
tro exterior de hasta 180 mm por medio de un asiento de ajuste. Insertos con un diametro exterior
mayor que 180 mm se fijan en el cuerpo por medio de un seguro contra el giro.

Montaje

Soportes rectos SNR e insertos con fijacién con tornillos prisioneros

,q

1. Soltar los tornillos prisioneros y 2. Fijar con tornillos el soporte sobre 3. Apretar los tornillos prisioneros
colocar la unidad de rodamiento una superficie plana. Montar el so- conforme al par de apriete recomen-
sobre el eje. porte en el otro extremo del eje en la dado.

misma forma.

Soportes rectos SNR e insertos con fijaciéon de anillo excéntrico

UV

1. Colocar por deslizamiento la uni- 2. Apretar ligeramente los tornillos. 3. Apretar manualmente el anillo
dad sobre el eje. No apretar el anillo Montar el soporte el rodamiento en el excéntrico preferentemente en senti-
excéntrico. otro extremo del eje en la misma do de giro del eje.

forma. Apretar los tornillos.




Montaje

4. Fijar el anillo excéntrico con
punzén y martillo.

'

5. Apretar el tornillo prisionero.

Soportes rectos SNR e insertos con fijacién de manguitos de sujecion

Y

—d

Y

1. Colocar por deslizamiento el man-
guito de sujecion sobre el eje.

2. Colocar por deslizamiento la uni-
dad sobre el eje.

4. Montar la arandela de seguridad y
la tuerca ranurada y finalmente apre-
tarla con el par recomendado.

SNR - Industry
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5. Asegurar el manguito de sujecion
(doblar la oreja de la arandela de
seguridad en la almena de la tuerca).

3. Alinear la unidad sobre el eje,
finalmente atornillar el soporte.



Indicaciones adicionales para el montaje

Para evitar posibles deterioros del rodamiento a
causa de un montaje inadecuado, se debe ator-
nillar el soporte sobre su respectiva superficie de
apoyo o en el marco antes de que los anillos
interiores de los insertos se fijen a su posicion
definitiva sobre el eje. En caso contrario se
puede presentar tensién axial no deseada y con
ello el fallo prematuro del rodamiento.

Los extremos del eje se deben proveer con un
bisel para una montaje mas fécil.

Se debe asegurar que los tornillos prisioneros
de los insertos de rodamiento se suelten de
forma que no resalten en el agujero del anillo
interior. En caso contrario puede dificultarse el
montaje o incluso deteriorar el eje. Normal-
mente los anillos interiores del rodamiento se
colocan por deslizamiento sobre el eje con un
ajuste holgado. Sin embargo si en un caso
individual es indispensable un ajuste forzado
los anillos interiores se colocan a presién por
medio de un tubo apropiado, preferentemente
de latén o plastico.

En nuestro programa de suministro encuentra

las herramientas de montaje respectivas, pero
también para rodamientos estandar.

Fijacion del soporte

Se deben evitar los golpes de martillo
directamente sobre los insertos o el soporte ya
que se pueden deteriorar los rodamientos.

Después de terminar el montaje se gira manual-
mente el eje para garantizar su marcha exenta
de fallos.

Los soportes de fundicién deben durante el
servicio solicitarse a compresién y no a trac-
cion. Soportes con rodamientos bajo precarga
se deben utilizar de forma que el tornillo tensor
presione al ajustar contra el soporte.

Los soportes de fundicién gris no son apro-
piados para elevadas cargas alternantes o
cargas pulsantes axiales. En tales aplicaciones
se deben utilizar soportes de acero fundido o
fundicién esferoidal.

Casos de montaje con grandes distancias entre
soportes y alojamientos que debido a consi-
derables variaciones de temperatura estan
sometidos a cargas axiales adicionales, exigen
medidas constructivas especiales como por
ejemplo el montaje de un tornillo para
rodamiento libre.

Si se exige un posicionamiento exacto del so-
porte con rodamiento algunos tipos de sopor-
tes se pueden fijar por medio de espigas de
centrado, pasadores cilindricos o conicos.

Los tipos de soportes con las posiciones posib-
les de los agujeros para los pasadores se
toman de las tablas a partir de la pagina 197.
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Lubricacién y mantenimiento

Los soportes con rodamiento SNR se rellenan
en fabrica con la cantidad necesaria de grasa
lubricante. Por ello no es necesario durante el
montaje ninguna lubricacion adicional.

Una reengrase no es necesario para condi-
ciones normales de servicio.

Bajo condicionest muy duras, como por
ejemplo servicio permanente con elevados
numeros de revoluciones, elevadas temperatu-
ras (temperatura de servicio superior a +70 °C),
elevadas cargas, asi como un entorno bastante
himedo o sucio, en necesario un reengrase
con regularidad.

Sistema de reengrase

Los soportes de fundicidn gris estan equipados
con una ranura de lubricacién dentro del aguje-
ro esférico. Los insertos poseen 4 agujeros de
lubricacion en el anillo exterior y desplazados
uno respecto del otro.

B

e
A |
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Las cantidades de relubricacién dependen del
tamano del inserto. El reengrase debe realizar-
se durante el servicio (inserto girando a tempe-
ratura de servicio). Presionar grasa lubricante
en la unidad hasta que en las juntas se forme
un reborde de grasa limpia.

Atencion: La grasa lubricante usada debe
poder salir del inserto sin obstaculo alguno.

Gracias a la disposicion simétrica de los aguje-
ros de lubricacion los insertos SNR pueden
montarse y relubricarse en casi todas las cajas
con ranura de lubricacion.
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Racor de lubricacion

Los racores de lubricacién utilizados son de acero
galvanizado.

Se utilizan los siguientes tamafios de racores de
lubricacion:

M6x1, M8x1, M10x1 y R1/8”
Informaciones sobre los racores de lubricaciéon

adecuados a las cajas individuales las encuentra
en las tablas de medidas.

Estado de suministro: Los racores de lubricacion
se suministran juntos con las unidades de
soportes con rodamiento. Estos no estdn monta-
dos. El agujero de lubricacién en las cajas esta cer-
rado con un tapén plastico.

Grasas lubricantes

Los soportes con rodamiento SNR estan lubricados de forma permanente de fabrica. Si es nece-
sario un reegrase debido a las duras condiciones de servicio, se debe utilizar una grasa con la
misma base y consistencia.

Las grasas lubricantes de los soportes con rodamiento SNR tienen los siguientes coeficientes
técnicos:

aplicacion de la lubricante de temperatura | DIN 51 818 | de revoluciones | a 40 °C
grasa lubricante [°C] Clase NLGI (n+dm) [mm?/s]
[min™ « mm]
Estandar Jabon de litio -20 hasta +120 Il 500 000 100
Altas Poliéter perfludri-
temperaturas coy PTFE -40 hasta +260 Il 300 000 400
(p-€j. “T207)
Bajas Jabon de litio
temperaturas -60 hasta +120 1] - 25
(p.€j. “T04”)
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Tolerancias de los soportes de
fundicion gris

Tolerancia del agujero esférico del soporte

Dimension nominal Ajuste
del agujero del soporte
D1
[mm]
superior a hasta
180 J7
180 300 H7

Tolerancias de soportes rectos

ﬂ
[pm]
P PLE| PE |PH/PG|PA/PAE| PP | H J
203 203 | 203 | 203 203 203
204 204 | 204 | 204 204 204
205|305 | 205 | 205 | 205 205 205
206 | 306 | 206 | 206 | 206 206 206 | =150| +700
207|307 | 207 | 207 | 207 207 207
208|308 | 208 | 208 | 208 208
209|309 | 209 | 209 | 209 209
210310 | 210 | 210 | 210 210
211311 | 211 | 211 211
212312 | 212 | 212 212
213|313
214 | 314 214 +200
215|315 215
216 | 316 216
217 | 317 217
218318 218 +1000
319
320
321
392 +300
324
326
328
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Tolerancias de los manguitos

radial
superior | inferior max.

radial
superior | inferior max.

O 1
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Tolerancias y fijacion del s

Tolerancias de los soportes brida
‘*

F FE FCE | FC FEE | FS FTE | FLE FL FLZ
203 203 203 203 203 203
204 204 204 204 204 204 204 204

205 | 305 205 205 205 205 305 205 205 205 305 205
206 | 306 206 206 206 206 306 206 206 206 306 206
207 | 307 207 207 207 207 307 207 207 207 307 207
208 | 308 208 208 208 208 308 208 208 208 308 208
209 | 309 209 209 209 209 309 209 209 209 309 209
210 | 310 210 210 210 210 310 210 210 210 310 210
211 | 311 211 211 211 311 211 211 311

212 | 312 212 212 212 212 312 212 212 312 212
213 | 313 213 213 213 313 213 313
214 | 314 214 214 214 314 214 214 314
215 | 315 215 215 215 315 215 215 315
216 | 316 216 216 216 316 216 316
217 | 317 217 217 217 317 217 317
218 | 318 218 218 218 318 218 318
319 319 319
320 320 320
321 321 321
322 322 322
324 324 324
326 326 326
328 328 328

&\}\\\V
N
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Tolerancias de las placas de sujecion

v
de la ranura guia ’ ;
max. /%f \ [h
J [~

EZH. .
— T

J1
T
316 Y
318 o~ ﬂ

E |
N
a6 |

Tolerancias Bastidor tensor

wB m J e

LJ

204 - 213 +700 +700 +500 -

e
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Tolerancias de los accesorios del bastidor tensor
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Fijacion con pasadores
Para posibilitar un posicionamiento exacto del soporte durante el montaje los siguientes sopor-
tes fundidos se han provisto con superficies de apoyo para el posicionamiento de pasadores.

n

Soporte Dimensiones Soporte Dimensiones
Denominacién [mm] Denominacion [mm]
Grosor del (0] Grosor del (%]
P PH a b soporte [pasador F a b soporte |pasador
203 | 203 50| 8,0 15 3 203 6 30 9 3
204 | 204 50| 8,0 15 3 204 6 30 9 3
205 | 205 6,0 9,0 16 3 205 6 34 9 3
206 | 206 6,0 | 13,0 18 8 206 6 85 10 &
207 | 207 6,0 11,0 19 4 207 7 38 12 4
208 | 208 9,0 | 12,0 19 4 208 8 40 12 4
209 | 209 9,012,0 20 5 209 8 43 14 5
210 | 210 |10,0|13,0 22 5 210 8 47 14 5
211 10,0 | 13,0 22 6 211 8 47 15 6
212 10,0 | 17,0 25 6 212 8 50 15 6
213 9,018,5 27 6 213 9 52 15 6
214 9,0 | 15,0 27 6 214 9 54 20 6
215 9,5|16,0 28 6 215 9 54 20 6
216 11,0 (17,0 30 8 216 10 55 20 8
217 11,0 17,0 32 8 217 10 58 20 8
218 11,0 | 18,0 34 10 218 11 62 20 10
305 55|12,5 16 4 305 6 37 9 4
306 6,5 (11,5 19 4 306 7 40 11 4
307 8,0 13,0 21 5 307 8 46 12 5
308 9,0 13,0 23 5 308 8 48 13 5
309 10,0 | 14,0 25 6 309 8 48 14 6
310 10,0 | 15,0 28 6 310 9 52 15 6
311 12,0 | 19,0 31 8 311 10 55 16 8
312 13,0 | 22,5 88 8 312 10 56 17 8
313 12,5 (22,0 36 10 313 11 56 17 10
314 13,0 | 21,0 40 10 314 11 62 20 10
315 13,0 | 26,0 40 10 315 11 65 20 10
316 15,0 | 30,0 45 10 316 11 70 22 10
317 15,0 | 30,0 45 10 317 11 70 22 11
318 15,0 | 30,0 50 10 318 12 78 24 10
319 20,0 | 32,0 50 10 319 12 80 24 10
320 20,0 | 32,0 55 13 320 14 85 26 13
321 20,0 | 32,0 55 13 321 14 85 26 13
322 22,5|35,0 60 13 322 14 90 29 13
324 25,0 | 35,0 70 13 324 14 95 34 13
326 29,0 | 35,0 80 13 326 15 | 105 39 13
328 29,0 | 35,0 80 16 328 17 120 42 16
b
b N Yy i N
PE=C
ff“\j L | f\ |
o R \H/z | &J |




Fijacion del soporte

!opo! !e !lmenswnes

Denominacion [mm]
Grosorde| @ @-Centrado [profundicad
FLE a b soporte |pasador] C **2 t 02
203 28,0 | 14,0 8,0 3 44,80 3,2
204 31,0 | 14,5 8,5 3 50,80 3,2
205 35,0 | 16,0 9,0 3 63,50 3,2
206 42,5117,0 10,0 3 73,00 4,0
207 50,0 | 17,0 11,0 4 82,50 4,0
208 55,0 | 19,0 11,0 4 88,90 4,0
209 58,0 | 21,0 11,0 5 98,42 4,0
210 60,0 | 22,5 11,0 5 101,60 4.0
211 70,0 | 26,0 13,0 6 107,95 4,0
212 75,0 | 26,0 14,0 6 125,40 4,0
213 85,0 | 28,0 15,0 6 142,00 4,0
214 85,0 | 28,0 15,0 6 142,00 4,0
215 85,0 | 30,0 15,0 6 142,00 4,0

!opo! le !lmensmnes

Denominacion [mm]

Grosor del g
PE a b soporte pasador
204 10,0 59,0 14,5 3
205 12,0 59,0 14,5 8
206 13,0 72,0 17,0 3
207 14,5 73,5 19,0 4
208 16,0 81,5 19,0 4
209 16,0 88,0 21,5 5
210 18,0 91,0 21,5 5
211 20,0 101,0 22,5 6
212 20,0 110,0 25,0 6
214 21,5 119,0 27,5 6
215 22,0 121,5 27,5 6
216 26,0 132,0 30,0 8
218 28,5 151,0 35,0 10

!opo! le !lmensmnes

Denominacion [mm]
Grosor del @. |9-Centrado| protundidead
FE a b | soporte |pasador| C *2 i
203 32,0| 12 9,5 3 44,80 3,2
204 36,0/ 13 10,0 3 50,80 3,2
205 40,5 15 11,0 3 63,50 3,2
206 46,0| 17 12,0 3 76,20 4,0
207 51,0 18 12,5 4 88,90 4,0
208 57,0 20 13,0 4 88,90 4,0
209 60,5| 21 13,0 5 98,42 4.0
210 63,5| 22 13,0 5 101,60 4.0
211 71,01 25 15,0 6 107,95 4,0
212 775 27 16,0 6 125,40 4,0
213 85,0| 29 18,0 6 161,92 4.0
214 85,0 29 18,0 6 161,92 4.0
215 88,5 30 20,0 6 161,92 4.0
216 88,5 30 20,0 6 161,92 4.0
218 103,5| 36 22.0 6 179,37 4.0

'—T
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: Tolerancias de los soportes de
. chapa de acero

Tolerancias de los soportes brida de chapa

211
212

Soporte Tolerancias
[um]
PF / PFT PFL J

203 203
204 204
205 205 +500
206 206
207 207

208
209
210 +1000




Tolerancias de los insertos

Tolerancias del anillo exterior

B
D Dmp Kea
mm m m )
e S ) S——— 2y
superior a | hasta inferior | superior | max.
Rl =)

»\\u“ N
i o
V222222220

[mm] [um]
superior a | hasta

Tolerancias del anillo interior

CUC/CUS/CES/CEX

ia

[mm] [um] [um] [um]
superior a| hasta | inferior |superior max. inferior|superior

18 -8 0 10 -120 0

30 50 -10 0 13 -120 0
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Tolerancias del anillo interior

UC/ES/US/EX
!el agullero
d Admp Kia ABs
[mm] [um] [um] [um]
superior a| hasta | inferior |superior | max. |inferior\superior
18 0 +18 12 | -120 0
18 30 0 +21 15 | -120 0
30 50 0 +25 18 [ -120 0
50 80 0 +30 22 | -150 0
80 120 0 +35 28 | -200 0
120 140 0 +40 35 | -250 0
Admp = Desviaciéon del diametro medio del agujero en un plano
ADmp = Desviacion del diametro exterior medio en un plano
Kia = Concentricidad del anillo interior en el inserto montado
Kea = Concentricidad del anillo exterior en el inserto montado
ABs = Desviacion de un ancho de anillo interior individual
Sea = Excentricidad axial de la cara frontal en relacion al camino de rodadura del

anillo exterior en el inserto montado.

Tolerancias del radio del bisel
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Medida nominal Diametro del €lmin €1max
del radio de bisel agujero
el [mm] [mm] [mm]
[mm] superior a| hasta |radial |axial | radial|axial
0,6 40,0 | 0,6 06 | 1,0 |20
1,0 50,0 | 1,0 1,0 | 1,5 (3,0
1,1 120,0 | 1,1 1,1 ] 2,0 |35
1,5 120,0 | 1,5 1,51 2,3 [4,0
2,0 80,0 | 2,0 20| 3,0 |45
80,0 3,5 |50
2,5 100,0 | 2,5 25| 3,8 |6,0
3,0 280,0 | 3,0 3,0 50 18,0
4,0 4,0 40| 6,5 (9,0

//

emin radial

enax radial

e Tmin axial

eTmax axial




Tolerancia del agujero cénico

. I £ _|£ 2 s
= T E] - il E 3 5
! " 3
N - - ot
3 g
B B B 4‘;
3
Dimensién Desviacion de la Desviacion del
nominal dimensién nominal angulo de conicidad
d Admp Ad1mp-Admp
[mm] [um] [um]
superior a|hastalinferior | superior| inferior | superior
18 301 O +33 0 +21
30 50| O +39 0 +25
50 80| O +46 0 +30
80 (120 O +54 0 +35
120 |180| O +63 0 +40
o = Angulo nominal del cono = 4°46'18,8"
a/2 = Angulo de inclinacion en el extremo del cono =2°23'9,4"
Aa/2 = Desviacién del angulo de inclinacion =1,716 w [minutos]
B = Ancho del anillo interior
d = Diametro nominal del agujero del rodamiento
di = Diametro del agujero en el extremo mayor del cono = d+0,083333 ¢ B

Admp = Desviacién del diametro medio del agujero en un plano
Ad1mp = Desviacién del diametro del agujero d1
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