RILLENKUGELLAGER

B Anleitung zur Montage

Brand of NTN Group

Vor dem Start

Priufen

(L) Walzlagerreferenz entspricht den technischen Anforderungen.

(L) Verpackung und Walzlager sind unbeschadigt und
das Lager hat eine gultige Haltbarkeit.

[_) Welle, Gehause und Schultern sind sauber.
(L) Toleranzen von Welle und Geh&use entsprechen den Vorgaben.
[_) Werkzeuge und Hilfsmittel sind verfligbar und einsatzbereit.

Bendtigte Materialien

¢ Montagewerkzeugkoffer
- Montagehulse mit Treibrohr
- Schlaghtlse
- rUckprallfreier Hammer
>TOOLIFTSET 33
e Montagepaste
e \WWarmeschutzhandschuhe

¢ fusselfreies, sauberes Tuch

ohne Erwdrmung

A Verwenden Sie nur saubere Werkzeuge in gutem Zustand.

Schritt 1 - Vorbereiten

[_) Legen Sie das Lager zur Montage bereit.

(L) Prufen Sie die Welle und das Gehause auf Verschmutzung und Korrosion.

[_) Reinigen Sie die Welle und das Gehé&use.
(L) Tragen Sie eine dinne Schicht Montagepaste auf die Welle auf.

(L) Setzen Sie die Schlaghtilse auf das entsprechende Treibrohr.

Schritt 2 - Positionieren

(L) Richten Sie das Lager exakt auf der Achse aus und prufen

Sie nach Méglichkeit, dass die Walzlagerbezeichnung gut lesbar ist.

L) Wennmaglich, setzen Sie das Lager von Hand
einige Millimeter auf die Welle.

(L) Bringen Sie die Schlaghtlse mit dem AuBen- bzw.
Innenring in Kontakt.

[_) Zentrieren Sie die Schlaghtilse am AuBen- bzw. Innenring.

@ . Q

liegt fest an der Blockade, liegt nicht komplett
Wellenschulter an an der Wellenschulter an

A Niemals schréag ansetzen.



Schritt 3 - Montieren

(L) Schlagen Sie mit einem rtickprallfreien Hammer auf das Treibrohr.

(1) Uberprtifen Sie, ob die Schlaghtilse gleichzeitig auf den Innen-
und AuBenring drtckt.

[_) Schlagen Sie kontinuierlich mit gleichmaBigen Schlagen in Achsrichtung
auf das Treibrohr.

(L) Uberpriifen Sie den Fortschritt nach einigen Schlagen.

(L) Schlagen Sie weiter, bis der AuBen- bzw. Innenring an der Wellenschulter bzw.

im Gehéause fest anliegt.

Schlagen Sie niemals direkt auf das Lager.
Q Schlagen Sie immer in Achsrichtung.
Die Schlage diirfen niemals Uber die Wélzkorper Gibertragen werden.

Schritt 4 - Prufen

(L) Lager liegt vollstandig an der Schulter an.

(L) Lager muss sich von Hand leicht drehen lassen kénnen.
(L) Man hort keine ungewdhnlichen Gerdusche.

(L) Es gibtkeine Eindriickungen oder Markierungen.

(L) Dichtungen haben keine Beschadigungen.

€) Bitte unterlassen

e mit Stahlhammer direkt auf das Lager schlagen

e Splintentreiber verwenden

e offene Flamme zur Unterstltzung der Montage verwenden

e verschmutztes / beschédigtes / verformtes Werkzeug nutzen
e ungeeignete Schlaghulse verwenden

e Belastung Uber den Ké&fig oder die Wéalzkdrper flhren

Tipp von unseren Experten

Wenn der Montageaufwand
zu grof3 wird: Uberprifen Sie

die Passung und wdhlen Sie ggfs.
eine Montage mit induktiver
Erwdrmung.
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