
SNR SmartTEMP S Schweißbrenner offene Flamme Ölbad

Vor dem Start 
Prüfen 

  Wälzlagerreferenz entspricht den technischen Anforderungen.
  �Verpackung und Wälzlager sind unbeschädigt und 
das Lager hat eine gültige Haltbarkeit.

  Welle, Gehäuse und Schultern sind sauber.
  Toleranzen von Welle und Gehäuse entsprechen den Vorgaben.
  Werkzeuge und Hilfsmittel sind verfügbar und einsatzbereit.

Benötigte Materialien 
•  Induktionsanwärmgerät 
          > SmartTEMP S
•  Wärmeschutzhandschuhe 
•  fusselfreies, sauberes Tuch

Schritt 1 – Positionieren  
  Positionieren Sie das Lager auf der größtmöglichen Haltebrücke des Induktionsanwärmgeräts.
  Bringen Sie den Temperatursensor am Innenring des Lagers an.

  Überprüfen Sie die Stabilität des Lagers.

Schritt 2 – Erhitzen 
  Stellen Sie die Temperatur ein.
  Starten Sie den Anwärmzyklus.
  Warten Sie, bis der Zyklus beendet und das Lager entmagnetisiert ist.

RILLENKUGELLAGER
Anleitung zur Montage 
mit Erwärmung

   � Beschädigungsgefahr für das Lager



liegt fest an der 
Wellenschulter an 

Blockade, liegt nicht komplett 
an der Wellenschulter an     

kein Kontakt zur 
Wellenschulter 

Schritt 3 – Vorbereiten der Welle 
Vor dem Erwärmen: 

  Reinigen Sie den Lagersitz auf der Welle.
  Stellen Sie sicher, dass die Welle keine Grate und Riefen aufweist.

  Tragen Sie eine dünne Schicht Montagepaste auf die Welle auf.

Schritt 4 – Montieren 
  Ziehen Sie die Wärmeschutzhandschuhe an.
  Nehmen Sie das Lager aus dem Induktionsanwärmgerät.
  Richten Sie das Lager parallel zur Wellenachse aus.

  Prüfen Sie nach Möglichkeit, dass die Wälzlagerbezeichnung sichtbar ist.
  Montieren Sie es unmittelbar nach dem Anwärmen.
  Schieben Sie das Lager komplett bis zur Wellenschulter.

  �Schlagen Sie niemals direkt auf das Lager. 
Wenden Sie bei Blockaden keine Gewalt an. 

  Wenn das Lager nicht korrekt montiert ist: Entfernen Sie es, lassen Sie es abkühlen und beginnen Sie dann von vorne.

Schritt 5 – Abkühlen 
  Halten Sie das Lager mit Wärmeschutzhandschuhen einige Sekunden lang fest.
  Lassen Sie es auf natürliche Weise abkühlen.

   Nicht mit Wasser oder abrupt abkühlen.

Schritt 6 – Prüfen 
  Lager liegt vollständig an der Schulter an.
  Lager muss sich von Hand leicht drehen lassen können.
  Man hört keine ungewöhnlichen Geräusche.
  Es gibt keine Eindrückungen oder Markierungen.
  Dichtungen haben keine Beschädigungen.
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